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TRAGER FUR

1€

WENDESCHNEIDPLATTEN Unsere Bestseller fiirs Frasen W%IIE’II}gO
PLATTENSITZ

ONMX

e Wirtschaftliches Planfrasen

o AuRerst wirtschaftliche 16-schneidige
Wendeschneidplatten

e Geometrien F, M und R fur die Schlicht-,
mittlere oder Schruppbearbeitung

SDMT

e Vielseitiges Planfrasen

e Geometrien M und R fir mittlere und
Schruppbearbeitung in einer

¢ Vielzahl von Materialien

BNGX

e Hochvorschubfrasen
e Wirtschaftlich mit 4 Schneidkanten
e Erste Wahl zum dynamischen Frasen

ADMX

e Eckfrasen

e fir WSP AD.. 07, 11, 16

o Breites Anwendungsspektrum
e Hohe Produktivitat

LNEX

e Produktives Eckfrasen

¢ 4-schneidige geschliffene Wendeschneidplatten

e Patentiertes U-Nut-Segment fiir hervorragende
Spanformung

TNGX

e Economical shoulder milling
e Zum Frasen von Stahl und NE-Materialien
® 6 Schneidkanten

SNGX

e Hochvorschubfrasen

e Zum Frasen von Edelstahl bis hin zu
gehartetem Werkzeugstahl

¢ Neue HM-Geometrie

©

Gliltig vom 2.4.-30.9.2024. Werbebestellungen miissen per E-Mail oder Telefon aufgegeben werden. Dieses Angebot kann jederzeit zuriickgezogen
werden und liegt im Ermessen von Dormer Pramet. Fiir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an lhren lokalen Verkaufsberater.
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TRAGER FUR

1€

SBN10 Hochvorschubfraser fiir BNGX-Schneidplatten " BEI 10

SAD 07/1 1/16 Universeller Eckfraser fiir ADMX-Schneidplatten

Universelle Eckfraser, fir ADMX- und ADEX-Schneidplatten.
Ein geringer Schneidwiderstand hilft bei vibrationsempfind-
lichen Anwendungen, reduziert die Spindelbelastung und
verhindert Kaltverfestigung. Sie eignen sich fir jede Fras-
anwendung, sogar fir das HFC-Frasen mit speziellen ADEX-
Wendeschneidplatten.

FUNKTIONEN UND VORTEILE SAD 07/11/16

P> Universeller Einsatz fiir verschiedene Frasarbeiten

b Breites Anwendungsspektrum unterstitzt durch einfach
wahlbare Geometrien FA, F, FM, MM, MF, R, HF und HF2

> Komplettes Sortiment von SADO7 mit Durchmesser
10 mm bis SAD16 mit Durchmesser 175 mm

SADO7D

WSP PRO
PLATTENSITZ

Produktive Hochvorschubbearbeitung unterschiedlichster Materialien. Die
progressiven SBN10-Fraser sind flr die meisten Frasanwendungen geeignet.
Sein einzigartiges Plattensitzdesign kann auch prazise ANHX-Wendeschneid-
platten (DC = 16 - 42 mm) zum Schlichten von Wand und Boden aufnehmen
und bietet ein Komplettpaket fiir Gesenk- und Formenanwendungen vom
schnellen Schruppen bis zum Schlichten.

FUNKTIONEN UND VORTEILE SBN10

P> Vielseitig einsetzbar vom schnellen Schruppen bis zum Schlichten
P> Produktives HFC-Frisen mit axialer Schnitttiefe bis 1mm

> Eine zuverladssige Spankontrolle verbessert die Prozesssicherheit bei
ibermaRigem Uberhang
4 Schneidkanten auf BNGX-Wendeschneidplatten in den Geometrien M

- fir Stahle, Gusseisen und MM firr rostfreie Stéhle, Superlegierungen und
HM speziell fur harte Stahle und Gusseisen

P Endbearbeitungsvorgange werden durch zweischneidige ANHX-
Wendeschneidplatten unterstitzt

P> Wettbewerbsfahiger Bereich von 16 bis 66 mm

SAD11E SAD16E

Brx0HE AMANGEE AMAWEE

B Haupt-Anwendung 7] Neben-Anwendung



SLN12X Tangentialer Eckfraser fir LNEX-Wendeschneidplatten

Hochproduktiver 90°-Schulterfraser mit tangentialer LNEX 12-Wendeschne-
idplatte mit 4 Schneidkanten. Geeignet fiir ein breites Anwendungsspekt-
rum. Erhéltlich in zylindrischer (@ = 25 — 40 mm), Weldon- (@ = 25 —40 mm)
und Aufsteckform (@ = 40 — 125 mm). Alle mit internem KiihImittelsystem.
Der robuste Fraserkorper sorgt fiir eine lange Standzeit des Werkzeugs und
eine hervorragende Bruchfestigkeit.

Seine verbesserte Korperfestigkeit und sein dicker Kern bieten eine erhéhte
Steifigkeit und sorgen fiir einen zuverldssigen Schneidprozess mit geringen
Vibrationen und einer langen Standzeit sowohl fir die WSP als auch fiir den
Fraser. Leicht zugdngliche groBe Klemmschrauben ermdglichen eine einfa-
che Indexierung und Handhabung der Wendeschneidplatten.

Die Kombination der Pramet LNEX 12-Wendeschneidplatten und der SLN-
12XFraser ermoglicht dem Bediener einen glatten Schnitt mit einer saube-
ren Oberflache, wodurch die Notwendigkeit zusatzlicher Vorgdnge wie Ent-
graten reduziert wird.

MERKMALE UND VORTEILE SLN12X

> Robuste, vierschneidige Wendeschneidplatte, fiir eine produktive
Lésung und ein breites Anwendungsspektrum

> Einfache Indexierung und Handhabung der Wendeschneidplatte
durch eine gute Zugénglichkeit der Klemmschrauben

AMAH

SONO6C Hochwirtschaftlicher Planfraser fiir ONMX-Wendeplatten

TRAGER FUR

1€

BEI 10
WSP PRO
PLATTENSITZ

Ein neuer dulerst wirtschaftlicher und produkti-
ver Planfraser, der zwei Arten doppelseitiger ne-
gativer WSP verwendet. Wirtschaftliche achtec-
kige ON..06-WSP mit 16 Schneidkanten und ap
von 4 mm sowie produktive quadratische SN..
17-WSP mit 8 Schneidkanten und ap von 7 mm.
Aufsteckausfiihrung (@ = 50 — 250 mm), erhélt-
lich mit unterschiedlicher Zahnteilung. Korper
behandelt fiir langere Standzeit des Werkzeugs.

MERKMALE UND VORTEILE SONO6C

> Es ist moglich, zwei Arten von Wendeschneidplatten in einerm
Plattensitz zu verwenden

> Wirtschaftliche ONMX fiir Schnitttiefen bis 4 mm und
produktive SNMX fiir Schnitttiefen bis 7 mm
Die zusatzliche Wiper ONMX-Wendeschneidplatte sorgt flr

> eine hohe Oberflachenqualitét bei Frasern mit gréBerem
Durchmesser

> Einfach und sicher durch eine starke Klemmschraube und
einem leicht zugdnglichen Plattensitz

BMAEH

www.dormerpramet.com/milling-promotion
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TRAGER FUR

1€

SSD13F y BEI 10

WSP PRO
PLATTENSITZ

AuRerst vielseitiger 45°-Planfraser mit einseitigen SD-
-13-WSP mit ap von 6,4 mm. Geeignet flr ein breites
Anwendungsspektrum in jedem Werkstlickmaterial.

Der SSD13F ist in den Ausfiihrungen Weldon und Aufs-
teck mit unterschiedlicher Zahnteilung und einer groRen
Auswahl an @ erhiltlich. Kérper behandelt fur langere
Standzeit des Werkzeugs. Eine Hartmetall- Unter-
legscheibe auf dem Plattensitz sorgt fiir zusatzliche Sta-
bilitdt und Prozesssicherheit und schiitzt gleichzeitig den
Fraserkorper fiir eine hohe Haltbarkeit.

Diese neuen Frdser nutzen aufRerdem die innere Kihl-
mittelzufuhr flr eine verbesserte Spanabfuhr und errei-
chen so eine hohe Oberflachenqualitat.

SSD13F Fréiser
@ =32-250mm

MERKMALE UND VORTEILE SSD13F

P> Mehrere Auswahlméglichkeiten fiir ein breites Spektrum
an BearbeitungsgroRen

P> Hartmetall-Unterlegscheibe am Plattensitz — zusétzlicher
Schutz fur hohe Haltbarkeit des Fraserkorpers und
gleichzeitig Stabilitdt der WSP und Prozesssicherheit

Innenkihlung im gesamten Sortiment, auch bei groRRen
Durchmessern

Verbesserte Standzeit und bessere Spanabfuhr sorgen
fir hohe Oberflachenqualitdt und Zuverlassigkeit

WSP Schraube

Unterlegscheibenschraube
Unterlegscheibe

M Haupt-Anwendung P Neben-Anwendung



STN16 Wirtschaftlicher Friser mit doppelseitigen Wendeplatten TNGX 1606..

SSN11 Wirtschaftlicher Hochvorschubfraser mit SNGX-Wendeschneidplatten

Produktive Fraser fiir die Hochvorschubbearbeitung. Sie
eignen sich zum Frasen von Edelstahl bis hin zu gehartetem
Werkzeugstahl. Neue HVI-Geometrie.

HFC-Fraser mit groBerem Durchmesser fir den Einsatz
doppelseitiger Wendeschneidplatten SNGX 11 mit 8 Sch-
neidkanten. Max. Schnitttiefe von 1,7 mm. Die empfohlene
durchschnittliche Spandicke betragt 0,20 bis 0,46 mm. Die
Fraser eignen sich flr ein breites Anwendungsspektrum. Ab
@ 40 verfiigen die Fréaser tiber eine variable Zahnteilung. Alle
angebotenen Fraser verfligen liber eine Innenkihlung.

MERKMALE UND VORTEILE NEUEN HM-GEOMETRIE
> Optimierte Geometrie zum Frasen von Gusseisen,
gehdrteten und angelassenen Werkstoffen

Unter stabilen Bedingungen ermdglicht sie bei
P> abriebfesterer Materialien eine ldngere Standzeit der
Schneidkante

Bietet erhohte Haltbarkeit und Prozesssicherheit unter
instabilen Bedingungen

BrHAEH

TRAGER FUR

1€

BEI 10
WSP PRO
PLATTENSITZ

Wirtschaftliche Wendeplatten mit 6 Schneidkanten. Spe-
ziell zum Frasen von Stahl- und Nichteisenwerkstoffen zum
Pass- und Nutenfrdsen konzipiert. Geeignet fiir Frasmaschi-
nen mit I1SO 40, ISO 50 und HSK 63 Aufnahmen.

Pramet STN16 sind 90°-Schaft- und Saufsteckfraser fur die
Verwendung doppelseitiger TNGX 16-Wendeplatten mit
6 Schneidkanten und einer maximalen Schnitttiefe von 10
mm. Die empfohlene durchschnittliche Spandicke h_ liegt
zwischen 0,03 mm fir Schaftwerkzeuge und 0,15 mm fir
Aufsteckwerkzeuge. Schaftfriser ab @ 50 werden mit un-
gleichmaRiger ahnteilung gefertigt. Alle angebotenen Fra-
ser verfligen Uber eine innere KihImittelzufuhr.

MERKMALE UND VORTEILE STN16
> Prézision und Prozess6konomie in einer Losung
steigern Kosteneinsparungen und Gewinn

> Erhohte Einsatzvielfalt durch drei Optionen fir die
Wendeplattengeometrien

> Reduzierte Vibrationen, geringer Stromverbrauch
und sechs Schneidkanten pro Wendeschneidplatte
reduzieren die Betriebskosten

BMBNE
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KENNEN SIE AUCH SCHON
UNSERE AKTION ZUM DREHEN?

FENKA

DORMER J)PRAMET

ANGEBOT
/UM DREHEN

Holen Sie sich jetzt unsere neuesten und besten
Drehsorten mit extra 20 % Rabatt auf den Nettopreis

Giiltig vom 8. 4. - 30. 9. 2024

gitigste Sorte
fiir allgemeine
Drehbearbeitungen
serte sicherheit

* Standzeit stark v
insbesondere
Produktivitat durch mehr
unterschiedliche Vorschubraten
erhoht

www.dormerpramet.com

bei mittleren und hohen

Schnittgeschwindigkeiten mit

Kithimittel

Lange Werkzeuglebensdauer

auch bei unglinstigen

Schnittbedingungen Bedingungen

2/PRAMET




SIMIPLY
RELIABLE

Der Fachmann erkennt die Qualitat der Arbeit bereits bei
der Betrachtung der Spane. Deshalb haben wir eine klare,
schnorkellose Spanform als Logo gewahlt. Dieser Span steht
stellvertretend fiir die Spanformen, welche bei der
Bearbeitung mit Einsatz unserer Produkte entstehen.

Er spricht fiir sich und die hohe Zuverlassigkeit unserer
Produkte. Simply Reliable.

DORMER ) PRAMET

IHRE LOKALE
UNTERSTUTZUNG
FUR DEN VERTRIEB!

HENKA Werkzeuge + Werkzeugmaschinen GmbH
Zwickauer Stral3e 30b, 09366 Stollberg

Telefon: 037296 - 5415 0

info@henka.de, www.henka.de




